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1. Charakterystyka produktu

PUREX AM jest dwuskladnikowym polimocznikowym
system  surowcowym do  wytwarzania  powloki
wodoszczelnej wysokiej jakosci m.in. na powierzchnie
poliuretanowych  pianek natryskowych, betonowe,
metalowe oraz drewno. Nasz produkt oferuje doskonale
whasciwosci mechaniczne dla gotowej powtoki. PUREX
AM  jest czystym polimocznikiem ktory umozliwia
wykonanie szybko utwardzalnych bezszwowych powitok
nakladanych za pomocg agregatu w miejscach gdzie
wymagane sg zabezpieczenia podioza przed wodg
i réwniez dobre wlasciwosci mechanicznej gotowej
hydroizolac;ji.

2. Zastosowanie

Powloka z PUREX AM stosowane sg jako powtoki
antykorozyjne i hydroizolacyjne. Poprzez natrysk
polimoczniku umozliwia on na trwate zabezpieczenie
konstrukcji stalowych i betonowych narazonych na
oddzialywanie $rodowiska chemicznego oraz wody.
Powloki te stosowane sg m.in.:

e zabezpieczenie fundamentéw, dachow, piwnic,
balkonéw, tarasy, oczka wodne;

 system naprawczy biturmicznych pokry¢ dachowych;

e« na powierzchnie zbiornikbw stalowych, zaréwno
naziemnych, jak i podziemnych (w tym LPG);

e zbiornikbw magazynowych wody, w tym wody
zdemineralizowanej; zbiornikébw oczyszczalni $ciekéw,
kanatow $Sciekowych, rynien i elementdéw rurociggéw,
zbiornikéw  betonowych, w  szczegollnosci do
przechowywania cieczy;

e w motoryzacji: powierzchnie narazone na korozje
i uszkodzenia mechaniczne, przestrzenie zatladunkowe
w busach i VAN'ach;

» posadzki narazone na dziatanie rozcienczonych tugow
i kwasow, srodkéw czyszczacych, wysokich temperatur
do 180°C

Powitoka polimocznikowa PUREX AM pod wplywem
promieniowania UV zmienia Kkolor Ilub ciemnieje,
w efekcie wtasciwosci mechaniczne powtoki ulegajg
zmianie do 15 % od poczatkowej wartosci. W przypadku
checi uzyskania trwalego koloru i zachowania
parametrow mechanicznych zalecane jest
zabezpieczenie dodatkowo powlokg odporng na
dziatanie promieniowanie UV.

Zalecane parametry podczas naktadania powtoki

PUREX AM jest mieszany w stosunku objetosciowym
1 : 1 za pomocyg natryskowego agregatu
wysokocisnieniowe;.

Temperatura skladnika A (blenda): 65—80°C
Temperatura sktadnika B (prepolimer): 65— 80 °C
Temperatura na wezach: 70~75°C
Cisnienie: 160 — 200 bar
Temperatura otoczenia: +5°C do 40°C
Wilgotno$¢ powietrza: max. 80 — 85%

Wiasno §ci techniczne

Gestosé n_aniesionej pow+oki: ~ 1000 glcm3
wgygll\ﬁesnée%?y ZerW‘j"”'” | min. 425 %
wgytg\lyrlgaéoggya rozclagani®  min. 19 MPa
\'J'v\évaEr%OSéGCSShore’a A/ID min. 90/40

Przyczepno$é powtoki do
powierzchni betonowej
wg EN 1542

badania wykonano po 24 h dla grubosci powtoki 1,3 mm natozonej
w dwoch warstwach metodg krzyzowa, przy natryskiwaniu powtoki ustalono
na agregacie temperature skladnikéw A i B na 65 °C, temperature na
wezach 70°C oraz ciénienie robocze na 180 — 190 bar. Do natrysku
zastosowano maszyne lIzoler EVO Il z pistoletem Fusion AP z dysza
AR2020

A — zniszczenie kohezyjne
w podtozu betonowym

3. Dane techniczne:

Barwa standardowa : szary — RAL 7046

Lepkosé (blenda) w 25°C: 600 + 100 mPals
Lepkos¢ (prepolimer) w 25°C: 765 + 125 mPal8
Gestosé (blenda) w 25°C: 1,00 + 0,02 g/cm®

Gestosé (prepolimer) w 25°C: 1,12 + 0,02 g/cm3

Gesto$¢ mieszaniny w 25°C: 1,09 + 0,02 g/cm®
Stosunek sktadnika A : B 100 : 112 wagowo
Stosunek sktadnika A : B 100 : 100 objetosciowo
Czas zelowania w 20°C: >5s.

Czas wysychania powierzchni 12 - 18 s.

4. Sugerowany sposob przetwoérstwa

Przed uzyciem PUREX AM nalezy wymiesza¢ sktadnik A
az do uzyskania jednolitego koloru bez przebarwien
i smug. Jesli pigment osigdzie, a sktadnik A nie zostanie
prawidlowo wymieszany, zaburzone bedg proporcje
mieszania sktadnikéw. Moze to spowodowac réznice
koloréw izolacji, powstawanie pecherzy, pienienie
i pogorszy¢ wtasciwosci powtoki.

Przygotowanie podio za:

Przed natryskiem  powierzchnia  powinna  by¢
oczyszczona w celu osiggniecia czystej i gladkiej
powtoki. Podloze powinno byé réwniez wolne od
jakichkolwiek zanieczyszczen, jak np. olej, pyt, smar,
luzne elementy rdzy oraz od pozostatych niepozadanych
elementéw, ktére wplywaly by na pogorszenie
przyczepnosci powtoki do podtoza. W celu uzyskania
réwnej powierzchni podtoze musi byé zagruntowane i
wyréwnane. Do tego celu mozna wykorzysta¢ jedno- lub
dwusktadnikowy  primer (material gruntujgcy) ktory
pozamyka powierzchniowe pory oraz wytworzy warstwe
nie zawierajgcej defektow (do powierzchni betonowych).
Do powierzchni betonowych zalecamy stosowaé
dwusktadnikowy primer PUR PRIMER C.

Temperatura punktu rosy:

Podczas naktadania powloki izolacyjnej, nalezy zwréci¢
szczegllng uwage na warunki pogodowe, zwlaszcza
w odniesieniu do temperatury punktu rosy. Jest to
temperatura w ktorej nastepuje skroplenie/ wykroplenie
sie wody. Temperatura podioza podczas aplikacji musi
byé, o co najmniej 3°C wyzsza niz temperatura punktu
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rosy. Temperature punktu rosy mozna okresli¢ poprzez
pomiar miernikiem lub odczyt z tabeli wedtug ponizszego
schematu:

Temperatura powietrza = 21°C

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza = 75 %

Temperatura punktu rosy wyznaczonej z tabeli = 16,4°C
Nie powinno naktada¢ powtoki jezeli temperatura
powierzchni jest mniejsza niz 19,4°C (16,4°C + 3°C =
19,4°C)

Tabela zaleznosci temperatury punktu rosy od wzglednej
wilgotnodci powietrza znajduje sie na koncu Kkarty
technicznej.

Grubo $¢ natryskiwanej powtoki PUREX AM.

Zalecana grubo$¢ naktadanej powtoki wynosi od 1,5 do
2,0 mm i jest ona wystarczajgca aby zapewni¢ dobre
whasciwosci hydroizolacyjne oraz  wytworzenie
powierzchni o dobrych wiasciwo$ciach mechanicznych.
W celu osiggnigcia pozgdanej grubosci warstwy powtoki
PUREX AM zalecane jest nanosi¢ ja metoda krzyzowa.
W zaleznosci od zastosowania zalecamy skontaktowac
sie z Dziatem Sprzedazy w celu doboru grubosci powtoki
pod dane zastosowanie.

Przerwy w nanoszeniu warstw powtoki PUREX AM.
Naktadanie powtoki polimocznikowej musi by¢ wykonane
w spos6b ciggly dla  powierzchni  pionowych
i poziomowych. Przy zastosowaniu primeru PUR
PRIMER C, po wyschnieciu podkiadu nalezy nanie$¢
warstwe membrany wodoprzepuszczalnosci w przedziale
od 12 do 24 godzin.

Jezeli PUREX AM nanosimy w sposéb przerywany m.in.
na starg powloke polimocznikowg, czas przerwy nie
moze by¢ dtuzszy niz 2 godziny. Przy dtuzszym odcinku
czasu nalezy zastosowac primer m.in. PU PRIMER C
pokrywajgc starg powierzchnie na szerokosci co najmniej
30 cm.

Nakfadanie powtoki PUREX AM na piank e PUR.

W przypadku naktadania powtoki PUREX AM na pianke
poliuretanowg naniesiong metoda natryskowg tj. PUREX
NG-0440, nalezy odczeka¢ przynajmniej 24 h w celu
dotwardzenia sie piany i ustabilizowania wymiany gazow
z wnetrza natrysku z powietrzem.
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Wazne:

Nie wystawia¢ izocyjanianéw na dziatanie wilgoci: nigdy
nie magazynowa¢ na zapas izocyjanianow; nigdy nie
pozostawia¢ urzgdzenia wypetnionego materiatem dtuzej
niz przez 2 do 4 tygodni. Jesli urzadzenie stoi przez
diuzszy czas, nalezy oczyscic¢ dokladnie sprzet i napetni¢
caly system materialem rozpuszczalnikowym.

PUREX AM jest przeznaczony do stosowania przez
wykwalifikowany personel/ fachowcow.

Powtoke PUREX AM nie nanosi¢ na mokre powierzchnie.

Przed rozpoczeciem prac nalezy zapozna¢ sie
z wszelkimi informacjami o produkcie.

Zastosowania, ktorych nie uwzgledniono w niniejszej
karcie technicznej, sa mozliwe dopiero po uprzednim
uzgodnieniu i potwierdzeniu dziatu technologicznego.

5. Transport i magazynowanie

Komponenty powinny by¢ transportowane
i magazynowane w szczelnie zamknietych
opakowaniach, w temperaturze 5 - 30C. Chroni¢
sktadnik B przed dostepem wilgoci oraz przechowywaé
go w temperaturze powyzej 10°C, poniewaz nastepuje
krystalizacja. Gdy pojawig sie czastki stale nalezy
podgrza¢ skiadnik B do 40 — 50°C przez okres 24h.

W przypadku magazynowania w zalecanych warunkach
w oryginalnych opakowaniach okres trwatosci dla obu
sktadnikéw systemu wynosi 6 miesiecy od daty produkciji.

6. Ochrona osobista

Podczas prac izolacyjnych niezbedne jest stosowanie
osobistego wyposazenia ochronnego: ubran, okularow,
rekawic oraz noszenie masek ochronnych. Przy
stosowaniu wysokocisnieniowego sprzetu do naktadania
metoda natrysku materiatdbw dwusktadnikowych, wszyscy
pracownicy podczas uktadania izolacji muszg nosi¢
aparaty oddechowe z podwoéjnym filtrem.
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7. Odporno $¢ na czynniki chemiczne*

Pokrycie hydroizolacyjne PUREX AM posiada bardzo dobrg odpornos¢ chemiczng na rozcienczone kwasy, zasady (tugi),
detergenty, alkohole, paliwa i inne ropopochodne.

W ponizszej tabeli zamieszczono odpornos$¢ chemiczng dla powtoki polimocznikowej. Badania te polegaly na zanurzeniu
powloki w czynniku chemicznym zanurzonego przez siedem dni w temperaturze 20°C. Ocena ta opiera sie na zmianie

objetosci badanej prébki i do okreslenia tych zmian przyjeto czterostopniowa skale od A do D, ktéra oznacza:

A — zmiana objetosci od 0 % do 3 %

B — zmiana objetosci od 4 % do 15 %
C — zmiana objeto$ci od 16 % do 35 %
D — zmiana objetosci od 36 % i wiecej

Nazwa zwiazku Ocena [Nazwa zwi azku Ocena |Nazwa zwi qzku Ocena
Aceton D Kwas azotowy (5%) A-B |Ozon A
Aldehyd octowy D Kwas bromowodorowy D Para wodna D
Alkohol butylowy B Kwas bromowy A Perchloroetylen C-D
Amoniak B Kwas cytrynowy D Podchloryn Sodu D
Anilina D Kwas chromowy C-D |Propanol B-C
Azotan Amonu A Kwas fosforowy C Rteé A
Benzaldehyd B — C | Kwas fosforowy (10%) A —-B | Siarkowodor C-D
Benzen D Kwas fluorowodorowy B — C | Siarczan amonu A
Benzyna A - B | Kwas garbnikowy A Siarczan glinu A
Brom B — C | Kwas jabtkowy C-D |Sél antymonu B
Chlor C - D | Kwas krzemowy A-B |Sdlarsenu A
Chloroform D Kwas octowy C-D |Sdlbaru A
Chlorek amonu A Kwas oleinowy A—-B [Sdl cynku A
Chlorek glinu A Kwas mlekowy B Sol cyny A
Chlorek metylenu D Kwas mréwkowy C-D |Sélchromu A
Cykloheksan B Kwas nadchlorowy D S6l magnezu A
Cykloheksanon D Kwas palmitynowy A S6l manganu A
Czterotlenek wegla C Kwas solny B Sol miedzi A
Dichlorobenzen C Kwas siarkowy (10 %) A—-B [S6l niklu A
Dimetyloformaldehyd D Kwas siarkowy (30 %) C Sol otowiu A
Etanol B — C | Kwas szczawiowy (5%) A Sl potasu A
Eter B —C | Kwas winowy A Sol sodu A
Farby A Lakier A—-B | Sl srebra A
Fenol D Metanol D Sol tytanu A
Formaldehyd C Mocznik A-B | S6l wapnia A
Fosforan trikrezylu C-D |Mydlo A—B |Sdlzelaza A
Fosforan trisodowy B Nadtlenek wodoru B Styren A
Gaz ziemny A Nafta B Terpentyna B-C
Gliceryna A Naftalen B Tlen A
Glikol dietylenowy B Nitrobenzen D Tlenek siarki B
Glikol etylenowy B Octan butylu D Tlenek wegla A
Glikol propylenowy B Olej i thuszcze zwierzece A —B | Trichloroetylen D
Heksan A Olej z nasion baweny A Trietanoloamina B
Hydrazyna D Olej Iniany B Woda A
Izooktan B Olej mineralny A Woda morska A
I1zopropanol B — C | Olej napedowy B Wodorotlenek amonu A-B
Joéd — roztwor A Olej rycynowy A—-B | Wodorotlenek baru A
Keton metylowo-etylowy D Olej smarowy D Wodorotlenek sodu (10%) A-B
Ksylen C Olej transformatorowy B — C | Wodorotlenek sodu (45%) B-C
Kwas azotowy D Olej weglowodorowy A Wodorotlenek wapnia

Testy wykonane w warunkach labolatoryjnych i s
elastomery polimocznikowe. Zalecamy ka

danego zastosowania.

a wytacznie jako wskazoéwki do jakich aplikacji mo
zdorazowo pod dokonaniem finalnej aplikacji sprawdzi

zna zastosowa € natryskowe
¢ zachowanie powtoki dla
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TEMPERATURA PUNKTU ROSY PRZY WZGL EDNEJ WILGOTNOSCI POWIETRZA

WILGOTNOSC WZGLEDNA POWIETRZA (%)

Tempe- Tempe-
ratura 45% | 50% | 55% | 60% 65% 70% 75% 80% 85% 90% 95% ratura
powietrza powietrza
2°C 7.7 -6,6 5,4 4.4 -3,2 -2,5 -1,8 -1,0 -0,3 0,5 1,2 2°C
4°C -6,1 -4.,9 -3,7 -2,6 -1,8 0,9 -0,1 0,8 1,6 2,4 3,2 4°C
6°C -4,5 -3,1 2,1 -1,1 -0,1 0,8 1,9 2,7 3,6 45 5.4 6°C
8°C 2,7 -1,6 -0,4 0,7 1,8 2.8 3,8 4.8 57 6,5 7.3 8°C
10°C -1,3 0,0 1,3 2,5 3,7 4.8 5,8 6,8 7.7 8,5 9,3 10°C
12°C 0,4 1,8 3,2 45 5,6 6,7 7.8 8,7 9,6 10,5 11,3 12°C
14°C 2,2 3,8 5,1 6,4 7.6 8,7 9,70 10,7 11,6 12,6 13,4 14°C
15°C 3,1 47 6,1 7.4 8,5 9,6 10,7 11,7 12,6 13,5 14,4 15°C
16°C 4.1 5,6 7.0 8,3 9,5 10,6 11,7 12,7 13,6 14,6 15,5 16°C
17°C 5,0 6,5 7.9 9,2 10,4 11,5 12,5 13,6 14,5 15,6 16,2 17°C
18°C 5,9 7.4 8,8 10,1 11,3 12,4 13,5 14,6 15,4 16,3 17,3 18°C
19°C 6,8 8,3 9,8 11,1 12,3 13,4 14,5 15,5 16,4 17,4 18,2 19°C
20°C 7.7 9,3 10,7 12,0 13,2 14,4 15,5 16,5 17,4 18,4 19,2 20°C
21°C 8,6 10,2 11,6 12,9 14,2 15,4 16,4 17,4 18,4 19,3 20,2 21°C
22°C 9,5 11,2 | 12,5 13,9 15,2 16,3 17,4 18,4 19,4 20,3 21,2 22°C

23°C 10,4 12,0 13,5 14,9 16,0 17,3 18,4 19,4 20,4 21,3 22,2 23°C

24°C 11,3 12,9 14,4 15,7 17,1 18,2 19,2 20,3 21,4 22,3 23,2 24°C

25°C 12,2 13,8 15,4 16,7 18,0 19,1 20,2 21,6 22,8 23,3 24,2 25°C

26°C 13,2 14,8 16,3 17,7 18,9 20,1 21,3 22,3 23,3 24,3 25,2 26°C

27°C 14,1 15,7 17,2 18,6 19,8 21,1 22,2 23,3 24.3 25,2 26,1 27°C

28°C 15,0 16,6 18,1 19,4 20,9 22,1 23,2 24,3 25,3 26,2 27,2 28°C

29°C 15,9 17,6 19,0 20,5 21,8 23,0 24,2 25,2 26,2 27,3 28,2 29°C

30°C 16,8 18,4 20,0 21,4 23,7 23,9 25,1 26,1 27,2 28,2 29,1 30°C

32°C 18,6 20,3 21,9 23,3 247 25,8 27,1 28,2 29,2 30,2 31,2 32°C

34°C 20,4 22,2 23,8 25,2 26,5 27,85 28,9 30,1 31,2 32,1 33,1 34°C

36°C 22,2 24,1 25,5 27,0 28,4 29,7 30,9 32,0 33,0 34,2 35,1 36°C

38°C 24,0 25,7 27,4 28,9 30,3 31,6 32,8 34,0 35,0 36,1 37,0 38°C

40°C 25,8 27,7 29,2 30,8 32,2 33,5 34,7 35,9 37,0 38,1 39,1 40°C

45°C 30,3 32,2 33,9 35,4 36,9 28,2 39,5 40,7 41,9 43,0 44,0 45°C

50°C 34,8 36,6 34,5 40,1 41,6 43,0 44,3 45,6 46,8 47,9 49,0 50°C

Z tabeli mozna odczytac, przy jakiej temperaturze powierzchni wystepuje kondensacja pary wodnej.

*Uwagi

Dane zawarte w niniejszej informacji uzyskane zostaly w warunkach modelowych. Podczas nanoszenia powtoki w innych
warunkach mozliwe jest uzyskanie wynikdw nieco odbiegajgcych od podanych. Dla produktu jest dostepna Karta
Charakterystyki. Firma Polychem Systems stuzy pomocg przy wdrazaniu systemu i jego stosowaniu w produkcji u klienta.

Kazdorazowo u zytkownik jest zobowi azany do sprawdzenia przydatno $ci produktu i $rodkdw pomocniczych do
swojego zastosowania.
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